
 1

Einzeltenside

PET

Luft

Kapillare

Luft

Mizelle Dispergierter
Pigmentschmutz

Reinigerlösung

gebundene
Tenside

Projekt-Beispiele 
 

Reinigung der Laugen- und Spülbäder einer  
PET-Recyclinganlage mit einer SET Membranfiltration, 

 
1. SET-VORGEHENSWEISE: 
 Gross-Miet-Testanlage Membranfiltration am Laugen- 
 und Spülbad 
 
2. GRUNDLAGEN: KONZEPT-ZIELE 
 
2.1 eine Schmutzminimierung im Reinigungssystem 
 - Heisswäscher 
 - Mühle-Dekanter 
 ist die Basis für eine optimale Reinigungswirkung der eingesetzten 
 Chemie  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2.2 eine Schmutzminimierung im Spülsystem 
 - Nachwäscher 
 ist die Basis für eine optimale Spülwirkung und saubere Flakes 
 
2.3 Reduzierung der Frischwassermenge 
 
2.4 Reduzierung der Abwassermenge und der Schmutzfracht 
 (sedimentierbare Farb- und Feststoffe) und der gelösten Organikfracht 
 (CSB) im Abwasser 
 
2.5 Reduzierung der eingesetzten Chemiemenge 
 ist ein Ergebnis von Punkt 1 + 3 
 
 

freie Tenside (hier die Waschkraft !) 
lagern sich an den Schmutz  
an , lösen ihn von der Oberfläche ab 
+ binden diesen 
= dispergierter Pigmentschmutz 

an den dispergierten Pigment-
schmutz lagern sich weitere freie 
Tenside an + stehen damit nicht 
mehr für ihre Reinigungsfunktion  
„Schmutz-ablösen“ bereit 

mit der Membranfiltration wird 
darum der dispergierte Pigment-
schmutz entfernt und die freien 
Tenside bleiben im Laugenbad 



 2

 
3. PROJEKT-BEISPIELE: 
 
Beispiel 1: PET-Recyclinganlage mit 1,5 t/h PET-Flakes 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Beispiel 2: PET-Recyclinganlage mit 1,5 t/h PET-Flakes 
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Beispiel 3:  
PET-Recyclinganlage mit 1,5 t/h PET-Flakes 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Beispiel 4: PET-Recyclinganlage mit 1,5 t/h PET-Flakes 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SET Kombi-
Membranfiltration 
am Nachwäscher 

SET Membranfiltration 
am Heisswäscher 1+2 

SET Enthärtung 
Gesamt-PET-Recycling-

Anlage 

SET Membranfiltration 
am Mühlen-Dekanter-

System 
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Beispiel 5: 
PET-Recyclinganlage mit 1,5 t/h PET-Flakes 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Beispiel 6:  
PET-Recyclinganlage mit je 2 t/h PET-Flakes 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SET Membranfiltration 
am Heisswäscher 

SET Membranfiltration 
am Nachwäscher  
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4. BILDER WASSERPROBEN 
 
 
4.1  Heisswäscher 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Heisswäscher 1 

Filtrat Konzentrat 

Heisswäscher 1 

SCHLAMM 
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4.2  Nachwäscher 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Filtrat 

Konzentrat 

Nachwäscher 

SCHLAMM 
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4.3  Dekanter 
 Mühle – Konzentratpuffer Membrananlagen 
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Konzentratpuffer 
der 

Membrananlagen 

Filtrat 
Membrananlage 
nach Dekanter 

Ablauf Dekanter 
Mühlentank/ 

Konzentratpuffer 

Konzentrat 
Membrananlage 

Dekanter 
Mühlentank 

SCHLAMM 
SCHLAMM 

Feststoffe aus 
dem Dekanter 

Input Dekanter: 
- Mühlentank 
- Konzentratpuffer  
  Membrananlagen: 
  -- Heiswäscher 
  -- Nachwäscher 
  -- Dekanter 


